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Gewinde- Sicherheits- / Entlastungsventile, in Eckform

Typ Medium Werkstoff Nennweite Eintritt PNEe Ansprechdruck Ventilkdpfe
-1 -2 -3 -7 G DN [bar(g)] min _[bar(g)] max
1 D/IGIF |©@ © o % - 2 10 - 50 500 0,05 / 500 A-H T
5) D/G/F o Ya - % 8 - 10 200 0,40 / 200 C,D
10 D/GIF | © © o % -1%| 10 - 32 500 0,07 / 500 A-C,H T
14 D/G/F o o % - %| 10 - 20 500 0,20 / 500 A-C,E-H,T
18 D/IGIF |©@ © o % -1%| 10 - 32 250 0,05 / 250 A-C,H,T
19 D/IGIF | © © o Ya-1%| 20 - 40 130 0,05 / 130 A-C,H T
21 D/G/F o 2 - 1 15 - 25 1100 180 / 1100 C
21 D/G/F o Y - 1 15 - 25 1100 250 / 1100 C
50 D/G/F o Yo - S 8- 10 100 0,50 / 100 Cc
140 D/G/F o o % - Y| 10 - 20 500 0,20 / 500 A-C,H T
Flansch- Sicherheits- / Entlastungsventile, in Eckform
Typ Medium Werkstoff Nennweite Eintritt PNEe Ansprechdruck Ventilkdpfe
-1 -2 -3 -7 G DN [bar(g)] min_[bar(g)] max
3 D/IGIF | @ © o Y - 4 15 -100 16 /320 0,05 / 300 A-C,F-H,T
30 D/GIF | © © o Y - 4 15 -100 16 / 63 0,05 / 40 A,C,H T
31 D/GIF | © © o Y% -3 15 - 80 16 / 63 0,05 / 40 ACHT
32 D/IGIF | © © (4 Yo -2%| 15 - 65 16 /160 0,10 / 250 ACHT
33 D/IG o O o Yo - 2 15 - 50 16 / 63 0,15 / 120 A CHT
Sicherheits- / Entlastungsventile, fiir Lebensmittel - Pharmazie
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt PNEe Ansprechdruck Ventilkdpfe
‘ -1 -2 -3 ‘ [bar(g)] min_[bar(g)] max
35 D/GIF o 25 16 / 40 0,10 / 16 A-C,FH T
35 D/G/F o 25 16 / 40 0,10 / 16 A-C,H T
Gewinde- Sicherheits- / Entlastungsventile, freiabblasend
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt PNEe Ansprechdruck Ventilkdpfe
-1 -2 -3 G DN [bar(g)] min _[bar(@)] max
6 D/G o Y - 1 15 - 25 16 0,02 / 10 C,E
11 D/G o O % - 2 10 - 50 100 0,03 / 84 M
62 FlOo O 1 25 55 0,10 / 55 A C
66 D/G/F o Ya - 2 8 - 50 40 0,05 / 35 M
67 D/G o 1 25 10 0,05 / 3 C,D,E
69 F/KIS o 1 25 6 050 / 6 M
98 D/G o 1 25 10 -0,05 / 0,65 -
110 D/IG o O % - 2 10 - 50 100 0,03 / 84 M
Flansch- Sicherheits- / Entlastungsventile, div. Bauformen
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt PNEe Ansprechdruck Ventilkdpfe
-1 -2 -3 [bar(g)] min _[bar(g)] max
7 D/G o O 150 - 350 6 - 16 0,40 / 0,88 A C
7 D/IG o O 50 -125 6 - 16 0,05 / 3,80 A C
12 G o 80* 16 7,00 / 13,80 -
13 D/GIF | © © 15-150 16 - 40 0,06 / 30 ACFT
22 D/G/F o variabel 1100 80 /1100 ACT
24 F o 15 1000 35 / 950 C,H
Ovalflansch

* Sonderflansch



Druckminderventil, Industrie - Ausfiihrung

Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt Vordruck P Minderdruck p: Kvs Wert
-1 -2- 3 G DN bis [bar(g)] min  [bar(@)] max bis [m%h]
70 D/GIF (&) Yo -2V 6 - 65 100 025 [/ 73 28,00
71 D/G/F (+) Yo - 4 10 - 100 100 020 [/ 73 53,00
74 D/G/F o Ya - 2% 8 - 65 25 0,005 / 0,45 28,00
75 D/G/F o Yo - 4 10 - 100 25 0,005 / 0,45 53,00
76 D/GIF o Yo- Vo 8- 15 600 15 /232 0,63
Edelstahl-Druckminderventil, fiir Lebensmittel - Pharmazie - Ausfiihrung
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt Vordruck i Minderdruck p: Kvs Wert
-1 -2 -3 G DN bis [bar(g)] min  [0ar(g)] max bis [m?/h]
70 SKM GIF (&) Yo - Va 6- 8 16 1,00 / 7,0 0,63
70 SKK | D/G/F o Ya - Y% 8- 15 63 0,35 [/ 17,0 2,20
70 SKS | D/G/F o Y - 3 15 - 80 100 025 [/ 73,0 28,50
70 SKG| D/G/IF () 2% - 4 65 - 100 40 0,20 / 12,0 53,00
70 SMK| D/G/F o Ya - Y2 8- 15 25 0,005 / 045 2,20
70 SMS| D/G/F o Y - 3 15 - 80 25 0,005 / 0,40 28,50
70 SMG| D/G/F o 2% - 4 65 - 100 25 0,005 / 0,30 53,00
‘ Vordruckregler, Industrie - Ausfiihrung
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt Vordruck P+ Kvs Wert
‘ -1 -2 -3 ‘ min [bar(g)] max bis [m%h]
80 D/GIF o Ya - 2% 8 - 65 0,25 / 104,0 28,00
81 D/GIF o Yo - 4 10 - 100 0,20 / 104,0 53,00
84 D/GIF (&) Ya - 2% 8 - 65 0,005 / 0,45 28,00
85 D/G/F o Y2 - 4 10 - 100 0,005 / 0,45 53,00
Edelstahl-Vordruckregler, fiir Lebensmittel - Pharmazie - Ausfiihrung
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt Vordruck P+ Kvs Wert
-1 -2 -3 G min [bar(g)] max bis [m3/h]
80 SKK | D/G/F o Ya - Vo 8- 15 0,35 / 104,0 2,20
80 SKS | D/G/F o Y. - 3 15 - 80 0,25 / 59,0 28,50
80 SKG| D/G/IF o 2% - 4 65 - 100 0,20 / 132 53,00
80 SMK| D/G/F o Ya- Yo 8 - 15 0,005 / 045 2,20
80 SMS| D/G/F o Y- 3 15 - 80 0,005 / 045 28,50
80 SMG| D/G/F o 2% - 4 65 - 100 0,005 / 0,38 53,00
‘ Beliiftungsventile / Uber- und Unterdruckventile
Typ Medium | Werkstoff Nennweite Eintritt Unterdruck p. Minderdruck pa Ventilkdpfe
‘ -1 -2 -3 ‘ G min  [Dar(@)] max | min [bar(@)] max
90 ‘ DIG ‘ ° ‘ % - 2 -0,01 /-095 ‘ 0,04 / 4,0 ‘ -
91 D/IG o Yo - 2 -0,05/-0,95 -
Werkstoff Medium Kvs= Anhand des Kvs-Wertes kann bei einem Ventil der
1 -2 -3 -7 EkslFlglp maximal mégliche Durchsatz ermittelt werden
o 0 0 ©
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Edelstahl Flussigkeiten
Stahl / Gu flissige, kornige oder staubférmige Giter



Ventilkopfe

Kopf C
(gasdicht mit Kappe)

Kopf B

(gasdicht mit Lufteknopf)

Kopf A
(gasdicht mit Liftehebel)

%

Kopf F
(gasdicht mit Handrad)

Kopf E

(mit gestitztem Lifteknopf)

Kopf D
(mit Lifteknopf)



Ventilkopfe

i

Kopf M
(mit manueller Anliftung)

Kopf H

(mit pneumatischer Anllftung)

Kopf G
(gasdicht mit Handrad

und Lifteknopf)

Kopf AT Kopf HT
(Sensor)

(Sensor)

Kopf T
(Sensor)
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